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MATKAP TEZGAHLARI

1- DELIK DELME ISLEMLERINDE KULLANILAN TEZGAH VE APARATLAR

Matkap adi verilen kesici takimlar yardimiyla is parcasi Uzerinden talas kaldirarak silindirik delikler agmak
icin kullanilan makineler Delme Makineleri denilir. Ancak bunlardan 13 mm ye kadar delme yapabilen ve
taginabilir olanlarina Breyiz adi verilir. Daha buyUk delme kapasitesine sahip olanlarina ise Matkap
Tezgahlar adi verilir.

Delik delme islemerlinde en sik kullanilan tezgah ve aparatlar sunlardir;

- Breyizler

- Masalisti Matkap Tezgahlan

- Sttunlu Matkap Tezgahlan

- Cok Milli Matkap Tezgahlari

- Islem Sirali Matkap Tezgahlari

- Radyal Matkap Tezgahlar

2- BREYIZLER

Bu tir el matkaplan genellikle kiglik boyutlu olup tasinabilirler. Tek fazli akimla galisirlar. Motor makinenin
gbvdesinin icine yerlestirilmistir. Govdesi elektrik akimini gegirmeyecek sekilde izole edilmistir. Hafif ve
tasinabilir olmalarindan dolayi her tiirli kosul ve ortamda rahatlikla kullanilabilirler. Ozellikle montaj ve
bakim iglerinin vazgecilmez araglarindadirlar.
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Beton ve tas gibi malzemelerin delinmesinde kullanilanlarda darbeli galisma 6zelligi vardir. Breyizlerle
calismada elektrik glcinin yaninda insan glclne de ihtiyag vardir. Breyizlerle delik delme esnasinda
matkap ucu is parcasindan ¢gikmak Uzere iken baski kuvveti azaltlmalidir. Aksi halde ya matkap ise birden
dalarak ya isi yukari dogru ceker ya da is parcasi matkabi asagi dogru ceker. Bir baska ihtimalde matkap
kinlabilir.
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3- MASA USTU MATKAP TEZGAHLARI

Endlstri ve imalatta en yaygin olarak kullanilan, yapi olarak en basit matkap tezgahlandir. Talasi elle
verilen bu tezgahlara talas sesinin duyulmasindan dolayi duyarli tezgahlar da denir. Masa Gzerine montaj
edildikleri gibi bir sehpa lzerine de badlanabilir. Kiglk yapili ve motor glici klicik oldugu icin genellikle
12,5 mm. gapa kadar olan delikler delinebilir.

Kasnak Teribaty
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Satunlu matkap tezgahlan ile kiyaslandiginda tezgaha hareket veren dizende bir fark olmadigi goéralir.
Masalisti matkap tezgahlarinda devir ayarlamalar ya kademeli kasnak tertibati ile ya da hiz kutulu olarak
yapilir. Yukaridaki resimde kademeli kasnak tertibati devir dedistirme sistemi goérilmektedir. Kasnak
terbiath olanlarda kayis kademeleri dedistirilerek devir sayisi dedistirilirken hiz kutulu sistemlerde ise ayar
kollarinin konumlar dedistirilerek yapilmaktadir.

Kayis kasnak tertibatl olan tezgahlarda ilerleme elle manuel olarak verilirken hiz (disli) kutulu olanlarda
ise hem manue hemde otomatik olarak verilebilmektedir.
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4- SUTUNLU MATKAP TEZGAHLARI

Orta buylklUkteki isler icin elverigli olan bu tezgahlarin calisma prensipleri masa matkaplarinin aynisidir.
Kayis kasnaklarla veya digli carkli sistemle calisir. Delik delme, delik bliylitme, rayba ve kilavuz ¢cekme,
havsa acma vb. isler icin kullanilirlar. Devir sayilari hiz kutusu araciliiyla ayarlanirken ilerlemeler
otomatik ya da elle verilebilir. Saglam yapili olan bu tezgahlar hassas isler igin elverislidir. Radyal kol
sutun etrafinda dénddrilerek uygun pozisyonda tespit edilebilmektedir.
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Baz tur sdtunlu matkap tezgahlarinin tablalar acili pozisyonlarda ayarlanabilmektedir. Boylece is parcalari
Uzerindeki acili deliklerin delinmesi mimkuin olur.
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5- KONSOLLU MATKAP TEZGAHLARI

Bu tlr matkaplarin bir diger tiri de konsollu matkap tezgahlanidir. Bu tezgahlar konstriksiyon olarak
situnlu matkaplara benzer. Aralarindaki en belirgin fark tezgah tablasinin alttan bir konsolla
desteklenmesidir. Ayrica is pargasinin tezgah miline yaklastiriimasi konsolun hareketiyle saglanir. Delme
islemi ise manuel olarak cevirme koluyla ya da otomatik olarak gercgeklestirilir.

Bildiginiz gibi blylk capli matkaplarin sap kisimlari mors koniginde konik olarak imal edilirler. Radyal
matkap tezgahlarina kiclk capli ya da buyidk caph matkaplar mors kovanlari yardimiyla baglaniriar.
Kiglk caph matkaplar mors kovanlarn yardimiyla arka kismi biay(tllerek radyal matkap tezgahi miline
baglanirlar. Buytk capli olan matkaplar dogrudan arka kisimlarindaki mors konigi yardimiyla baglanir.
Asagida matkap ve mandrenler igin mors kovanlar gorilmektedir.
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Mors kovanlariyla baglanmis olan matkaplarin gikarilmasinda mors kamasi kullanilir. Asadidaki sekillerde
mors kamasi ile matkaplarin gikarilmasi gértlmektedir.
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Konik sapli matkaplar

6- RADYAL MATKAP TEZGAHLARI
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Radyal matkap tezgahlar o6zellikle gok biylk hacimli ve adir olan is parcalan Uzerindeki deliklerin
delinmesinde kullanilirlar. Asadidaki sekilde bir radyal matkap tezgahinin kisimlari goértlmektedir.

Cok buytk is parcalan dogrudan tezgah tabani/ayadi tzerine konulur. Yukardaki sekilde gorildigu gibi bu
tiir tezgahlarda tezgah tablasi yoktur. Is parcasi cok adir oldugu icin tezgah tablasi ve mengeneye
baglanamayacak kadar buyiuk ve adirdir. Bu nedenle tezgah tablasi yoktur. Tezgah tabanina
baglanamayacak geometrik sekildeki is pargalan 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis olan prizma ya da
gonyeler lzerine baglanirlar.
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7- COK MILLI MATKAP TEZGAHLARI

Sayfa7/9



ROTA SANAYI Mihendislik

L]
-] Gazi Osman Pagsa Mahallesi, Yakup Sevki Pasa Cad. No:114
K- Altieylul / BALIKESIR

. . . 0533360 13 83
M U h en d |1 S I. | k rota.sanayi@gmail.com

www.rotasanayi.com

Bu tezgahlar seri imalatta kullanihr. Is parcasi (zerinde bulunan birden fazla ¢ok sayidaki deliklerin
delinmesi islemlerinde kullanilir. Miller diisey konumda olmak Ulzere tek bir tablasi vardir. Mil sayisi 4 ile
48 arasindadir. Calisma prensipleri bakimin dan dider tezgahlarin aynisidir. Yalniz gérdikleri is bakimindan
Ozel bir tezgahtir. Asagida cok milli bir matkap tezgahi ve mil detaylarn gortlmektedir.
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Matkaplar tezgah miline bagli ana bir disgli tarafindan tahrik edilmektedir. Diger disliler bu ana disli ile
oynak saftlarla irtibatlanmistir. Her bir saft bir teleskobik kisim ve iki tniversal mafsala sahiptir. Mafsalin
her iki ucu matkabin uzunluk ve uygun pozisyonda lokasyonunun ayarlanmasini sadlar. Bazi tir agir
hizmet matkap tezgahlarinda asadi yukari hareketini tezgah mili yerine tezgah tablasi yapar.

8- ISLEM SIRALI MATKAP TEZGAHLARI
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Birbirini takip eden islemlerde (Delik delme, Rayba ve klavuz ¢ekme) kullanilir. Bu tidr tezgahlarda her
tezgah miline ait bir motor bulunur. Genellikle seri Gretim yapan blyuk isletmelerde birbirini izleyen delme
operasyonlarinda kullanilirlar.
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